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项目简介
	氧化铝载体铂催化剂（Pt/Al2O3）和钯催化剂（Pd/Al2O3）广泛应用于石油精炼、化工等行业，氧化铝载体包括γ-Al2O3、α-Al2O3等晶型。催化剂失去活性后，产出大量失效氧化铝载体铂钯催化剂，回收利用意义重大。现有回收工艺主要是以酸性体系回收，存在流程长、铂/钯回收率低且波动大、设备腐蚀严重、酸性废液量大、综合利用率低等问题，因此，本项目提出对物料分类、分别处理的技术方案，全面革新现有失效氧化铝载体铂/钯催化剂回收利用技术及工艺流程，并实现了产业化应用。项目主要技术创新点如下：
（1）针对现有失效α-Al2O3载体铂/钯催化剂回收采用盐酸+氧化剂选择性浸出铂/钯工艺存在回收率低、综合利用率低等突出问题，结合氧化铝与碳酸钠焙烧、焙烧产物浸出过程热力学分析，开发失效α-Al2O3载体铂/钯催化剂碳酸钠焙烧-浸出富集回收新工艺。通过碳酸钠焙烧，使α-Al2O3转变为铝酸钠，稀碱浸出使铝酸钠进入溶液，添加水合肼防止铂/钯以化合物形式进入溶液，铂/钯富集在浸出渣中，实现铂/钯的清洁高效富集。浸出渣率1.2%左右，浸出液中铂/钯含量小于0.5mg/L，从失效氧化铝载体催化剂（Pt/Pd含量：1500~2500 g/t）到铂/钯富集物（Pt/Pd含量：12%以上）的全过程铂/钯富集80倍以上。
（2）针对现有失效γ-Al2O3载体铂/钯催化剂采用盐酸/硫酸+氧化剂全溶回收铂/钯工艺存在回收率低、酸性体系腐蚀、环保处理难度大等突出问题，开发了失效γ-Al2O3载体铂/钯催化剂高温密闭氢氧化钠溶解富集新工艺。调控高温氢氧化钠溶解条件，γ-Al2O3被氢氧化钠溶解转变为铝酸钠溶液，添加还原剂防止铂/钯分散，铂钯富集在渣中，实现铂/钯的清洁高效富集。浸出渣率0.8%左右，浸出液中铂/钯含量小于0.5mg/L，从失效氧化铝载体催化剂（Pt/Pd含量：2500g/t左右）到铂/钯富集物（Pt/Pd含量：25%以上）的全过程铂/钯富集100倍以上。
（3）针对现有铂、钯富集物精炼分离提纯工艺流程复杂，分散严重，直收率低等问题，结合铂/钯及其氯配合物的热力学特性，开发了基于溶液氧化还原电位调控精炼分离提纯铂和钯的新技术，提高了铂/钯直收率，避免传统铂钯精炼产生HCl、NH4Cl、NH3等污染问题。
[bookmark: _GoBack]通过项目实施，获授权发明专利9件，发表相关学术论文20篇。在贵研资源（易门）有限公司建立失效氧化铝载体铂钯催化剂回收利用生产线，累计处理失效催化剂4554吨，，实现产值48.32亿元，利润总额2.23亿元，经济和社会效益显著。
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